ELEKTROMOS ARAM NELKUL

Szerszamgépek energiahatékonysaganak novelése elektromos aram nélkuli

haté-kendanyag adagolassal.

z LDT Dosatron ard-
nyos adagoldt, hiitd-ke-
ndanyagok adagoldsdra

alkalmazzdk, és innovativ mé-
don tdmogatja a forgdcsolé szer-
szamgépek energia hatékonysa-
git, jelentésen megnovelve azt.
A késziilék elektromos hajtds
helyett egy hidraulika motor-
ral rendelkezik, és dram nélkiil
mikodik. Ezen kiviil az ATEX-
ovezetekben is alkalmazhato.

A Német Szerszdmgépgydrak
Egyesiilete (VDW) arrél tudé-

sitott, hogy a német szerszdm-

Tiazls vix

s , ” Aagolandd
gépiparhoz beérkezett szerzd- s

dések szdma 2016. 2. negyed-
évében 16%-al nétt az el6z8 év

azonos iddszakdhoz viszonyitva. Ezzel Németorszdg to-
vabbra is a 3. helyen 4ll a szerszimgépek termelésének az
egész vildgra kiterjed osszehasonlitésa tekintetében. Mi-
alatt a német szerszdmgépek irdnti kiilfoldi kereslet 14%-
al nétt, még a belfoldi megrendelések is 19%-os poziti-
vumot mutattak. Beleértve ebbe a forgdcsolds 2%-os no-
vekedési ardnydc.

Hogy ezt a pozitiv novekedést a jovében is garantdlni le-
hessen, innovativ otleteket keresiink, annak érdekében,
hogy a német termékek mindségét biztosithassuk. Ehhez
tartozik az energiahatékonysdg és a tart6ssdg vizsgdlata is.
A szerszdimgépek kiilonféle hajtémiivei és segéd gépegy-
ségei ekozben 4llandé optimalizdlis alatt 4llnak. Noha a
rendelkezésre 4ll6 lehetGségek az energia hatékonysdgot
novelni ldtszanak, nem kertilnek felismerésre. Péld4ul ha
egy dram nélkiili LDT Dosatron ardnyos adagolé beren-
dezés beépitésre keriil a hiit6-kendanyag adagoldsira, ez
egyszerlien az energia hatékonysdg egyértelmi novekedé-
sét vonja maga utdn.

Mikodési mod

Az ardnyos adagol6 berendezés, pl. az LDT cég Dosatron
adagoldja egy volumetrikus hidraulika motorral miiks-
dik, és lehetévé teszi a folyékony, vagy oldhaté koncent-
ritumok folyamatos befecskendezését. A vizhil6zathoz
csatlakoztatva a Dosatron kizdrélag a viznyomdst hasz-
ndlja hajtderSként.

A koncentrdtum 6nmikod8en felszivodik, és elkeve-
redik a hajtdvizzel. Az igy elédllitott oldat dtfolyik a
Dosatronon. Az adagolt mennyiség mindig ardnyos lesz
a vizdtfolydssal, a kézzel bedllitott adagoldsi arinynak

megfeleléen, a vizhdlézat-
ban esetlegesen fellépd, 4t-
folydsi- és nyomdsingado-
z4sok esetén is. A vezeték-
hossziisdgok sem hatnak
az adagoldsi pontossdg-
ra és igy lehet6vé teszik a
késziilék installaldsat a ki-

- ‘ Hasenadll oldat
vant helyre.

wiz + % korcanindium

Miikodési elv
Adagoths (R Az ardnyos adagolé egy
s késziilékben egyesiti a viz-
mérd, az adagold és a ke-
ver6 funkciéit. Kiilons-
sen a folyamatos és azon-
nali keverés gondoskodik
az adagol6 kever8kamré-
jaban a homogén és tizemkész oldatrdl, amely azonnal
felhaszndlhatd, pl. egy hiité-kendanyag oldat odavezeté-
se esetén.
Az ardnyos Dosatron adagolé teljesitmény tartomdnya
késziiléked] figgben max. 0,7 m3/h -8l 20m3/h —ig ter-
jed, 0,12 —t6l 10 bar -ig terjedd tizemi nyomds és 0,03%
- 25% tartomdnyon beliili adagoldsi ardny esetén.
A magas adagolisi pontossdg és a +/- 3% (API675 szab-
vany szerinti) reprodukdlhatdsig az tizemeltetd szdmdra
gazdasdgi el6nyt jelent, mivel magasabb koncentrdciéja
kézegek alkalmazhatok. Taladagolds szerkezeti okok mi-
att nem lehetséges.
A gazdasigi érvek és elényok mellett a beépitett anya-
gok is déntd szerepet jétszanak. Az adagolt folyadékok-
kal szembeni magas ellendllésdg biztositdsa érdekében az
adagol6 hdza specidlis polipropilénbdl (Poliacetal, HT)
késziil. A magas koncentricidjd, agressziv savakra és la-
gokra opcidként a PVDF-bdl késziilt hdz alkalmazhato.
TomitSanyagként az AF anyagai, egy specidlis Viton-
anyag, a ligos koncentritumokra dll rendelkezésre, vala-
mint a VF anyag, egy EPDM alapti nyersanyag, a savak-
ra és az olajokra. A magas koncentricidji savak esetén a
tomitéseket Kalrez anyagbdl épitik be.
A kiilonb6zd tomitSanyagok kiegészitéseképpen, ame-
lyeket az adagolé kozegeknek megfeleléen valasztanak ki,
tovabbi opcidk kaphatdk. Ehhez tartozik, tobbek kozdte
az adagolt kozegnek a kiils befecskendezése a vizdramba,
ami meghatdrozott korroziv koncentrdtumok és polime-
rek esetén javasolt.
>400 cPs —nél nagyobb viszkozitdst koncentritumokhoz
egy specidlis kittet alkalmaznak, amelynek a max. kon-
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Dosatron PVDF hdzzal

befecskendezéssel

és IE kulsd

centricids-viszkozitdsa 800 cPs. A D25 és D3 gydrtisi
sorozatokhoz pedig egy By-pass — kapcsol6t lehet kiva-
lasztani, hogy az elszivé rendszer kivinsdg szerint be- vagy

kikapcsolhaté legyen.

Dosatron PVDF hazzal és I€E kiils6
befecskendezéssel

Az ardnyos adagolé az egyszer(i épitési médja kovetkez-
tében, a késziilék nagyon karbantarté-barét és csak kevés
szerkezeti elemmel, konnyen kezelhetd. A széllitési terje-
delem tartalmaz egy fali tartdt az egyszer(i szerelhetGség
érdekében, valamint egy elszivé tomlét is.

A hiito-kendanyagok és a viz ara-
nyos adagolasa és keverése

A fémfeldolgozé iparban majdnem minden forgdcso-
16 szerszdm — és fémfeldolgozé gép, mint pl. az eszter-
gagépek, furégépek, mardgépek, alkalmaznak tobbek
kézote hiité-kend anyagokat. Ezeket az anyagokat kon-
centrdltan hordékban és tartdlyokban szdllitjdk és felhi-
gitva keriilnek alkalmazdsra. Mivel idével a pérolgds és
a fémforgdcsok miatti beszdradds kovetkeztében a hiitd-
kendanyag-mennyiségek  utdntoltésérdl  gondoskodni
kell, itt keriilhetnek bevetésre az ardnyos adagoldk.

Hiito-kendanyag adagolas

A hiit6-kendanyagok adagoldsdra szokdsos rendszerek a
gépek kézi megtoleésétdl a Venturi-flivokdk segitségével
wrténd adagoldson keresztiil, az elektromos adagolé szi-
vattytk alkalmazdsdig terjednek.

Az Bsszes fenti modszer azonban hdtrinyokat rejt az lize-
meltetd szdmdra, és ezért itt roviden meg kell 8ket ma-
gyardznunk:

A kézi adagolds mindig magdban rejti a til- vagy az elég-
telen adagolds kockdzatdt. Ha az oldat il sok vizet tar-
talmaz, akkor a szerszimok kenése és a hiitése nem ele-
gendd. Az oldat tdl gyorsan elpdrolog, és a szerszimok
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gyorsabban elhaszndlédnak, ami a gydrtott alkatrészben
tisztdzatlan eredményeket okozhat. Ha ezzel szemben
tdl sok koncentritumot alkalmaznak, akkor a koltséges
koncentrdtum is tdl gyorsan elhasznalédik. Magas idéra-
forditds is szitkséges a hiitéanyag-oldat el6készitéséhez, a
személyzetnek pedig nagy kockdzatot jelent a hiit6anyag-
koncentritummal t6rténd érintkezés.

Egy mésik dram nélkiili adagoldsi lehetdség a Venturi- fi-
vo6ka alkalmazdsa , amelyet egy dtfoly6 vizdram kovetkez-
tében keletkezd vakuum hoz létre. A vikuum kiszivja a
koncentritumot egy tartdlybdl, és hozzdadja a vizdram-
hoz. Itt azonban gyorsan elérjiik az alkalmazds hatdrait,
ha hosszabb nyomévezetékeket épitiink be, vagy visz-
kézus adagol6-kozegre alkalmazzuk. Az adagoldsi ardny
egyidejlileg figg a hémérséklettdl, a viznyomdstdl, a viz-
dtfolydstdl és az ellennyomdstdl.

A szitkséges hiit6kozeg —mennyiség kalibrélisa és bedlli-
tdsa bonyolult, és dtfolysi ingadozdsok utdn Gjbdl végre
kell hajtani.

Ezzel 6sszehasonlitva az elektromos meghajtist dugaty-
ty(s-, ill. membradnos-adagolé szivattyt a bedllitott [6ket-
szdmté, vagy impulzusszdmtdl fiiggden adagolja a kivdnt
mennyiséget a folyamat-dramban. Az adagolds a szer-
kezettd] figgben lokésszert, vagy pulzild. Ez azt jelen-
ti, hogy csak az utdna kapcsolt kever8ben vagy keveréssel
egy tartdlyban homogén és haszndlhat6 oldat keletkezik.
[gy potldlagos kdltségek keletkeznek a szerelvények és az
installdlds miatt, és az oldat koncentrdtum mindsége sem
dllandé. Az elektromos hajtis kovetkeztében ehhez jrul
a szivattyt kiesésének kockdzata dramkimaradds esetén.
A mai korszerd, elektronikus vezérlésti adagoldszivaty-
tytik hiit6-kendanyag adagoldsra torténd alkalmazdsiban
gyakran tdlterhelik olyan elektronikus alkalmazdsi lehe-
dségekkel, amelyekre soha nincs sziikség, de mégis meg
kell 8ket fizetni. A megoldist itt LDT Dosatron ardnyos
adagolénak hivjék, amely kilonféle, tigyfél-specifikus
rendszerekbe integralhatd. Az 8sszes dram nélkiili adago-
l6szivattytival toreéné megolddsban kozos:

* Az ardnyos adagol6 hidraulikusan, volumetrikusan és
elektromos energia nélkiil mikodik. Az adagolis ardnyos
a viz 4tfolydsi mennyiségével.

H(it6-kendanyag adagolds

* Magas adagolisi pontossig és reprodukalhatésdg

* Magas berendezés-rendelkezésre 4llas

* A szitkséges, és haszndlatra kész hiit8kézeg-oldatokat
kézvetleniil a szerszimgépek készlet tartdlydba adagoljak.
* Bérmiféle hibds adagolds és hiba az elegyek (emulzidk
és oldatok) gydrtdsindl szerkezeti okok miatt kizdrt.

* Az adagolé 6nmiikodéen kiegyenliti mindazokat a
rendszer-ingadozdsokat, amelyek a hémérséklet, a nyo-
mds, az 4tfolydsi mennyiség, az elszivisi magassdg és a
viszkozitds kovetkeztében keletkezhetnek.

* Egyszer(i tizemelés és karbantartds

* A teljes adagold és a pétalkatrészek esetében is igen r6-
vid szdllitdsi hatdridék az LDT Dosiertechnik GmbH
Hamburgi rakedrabdl.

Az LDT Dosatron Adagolé tovibbi elénye a berende-
zés-lizemeltetd kiilonféle rendszereiben torténd egyszert
installdcid:

* Egyrészrdl létesithetd egy kézponti, helyhez kotote tol-
tdallomds, amelyben egy gépkezeld a kész tizemi oldatot
kanndkba t6ltheti, a gépeknek oldattal torténd kézi elld-
tésdra.

* Egy mdsik korszer(i megoldds egy mozgathat6 adagol6
kocsira torténd teljes installécid, amely az ardnyos adago-
16 mellett, a koncentrdtum-tartdlyt is felveheti, ha kivan-
juk, akkor akdr a gylijtéedénnyel egyiitt is. Egy miihely-
teriileten 1év8 géppark elldtdsihoz igy egy adagolé elegen-
do. A gépkezeld igy géprol gépre haladhat, és a hiitd-ke-
ndanyagot igény szerint kiegészitheti. Ebbdl a gépekre
vonatkozéan magas berendezés-rendelkezésre 4llds és ru-
galmas szervizelés adédik.

* Ha t6bb szerszimgépet egy kozponti vezetékbdl taplal-
nak hit6-kendanyaggal, tisztitéval vagy biocidokkal, ak-
kor itt is minden esetben egy adagolé elegendd az elldtds
biztositdsara.

Az ITD Dosiertechnik GmbH neves tigyfelei, pl. a
Rhenus Lub, az ipari kendanyagok ismert gydrtéja egy
ideje mdr felismerték az LTD Dosatron ardnyos adagol6

elényeit és ezeket a koncentrdtumaikkal egytitt ajdnljik
az ligyfeleiknek. Josef Geisbauer tr, a Rhenus Lub szer-

Kézikocsin hordozhato
adagolokészuilek

Hordozhatd adagold kocsi,
felfogd kaddal

viz technikusa errél a kovetkezbket mondta:,Osszesen
600 LDT-Dosatron — adagolét épitettiink be tigyfele-
inknél, melyek gyakran a forgdcsolé technika teriiletén
tevékenykednek. Azok rendkiviil durva alkalmazdsi fel-
tételeknek vannak kitéve. Kiilondsen, ha a késziilékeket
szildrdan szereleék fel, rendkiviil robusztusnak bizonyul-
nak. Az ilyen bevetési helyzetekre dllitott dssze nekiink az
LTD Dosiertechnik GmbH egy rendkiviil specidlis, teljes
csomagot, amelyet a hosszti élettartamra tervezve alaki-
tottak ki. Maguk a szivattytik, még erdsen ingadozé be-
1épd nyomds esetén is, mindig dllandé kiaddsi mennyisé-
geket biztositanak, amit mds gydrték termékei ebben a
formdban nem nytjtanak. Az eredmény egy 4llandéan
stabil és homogén emulzi6. Ezen kiviil gyakran két 6sz-
szetevOt is hozzd kell keverniink. Ehhez olyan lehetdséget
haszndlunk, amelyet szimunkra ugyancsak ezek a model-
lek nytjtanak: egyszertien két LTD Dosatron késziiléket
sorba kapcsolunk. Ez is olyan, ami mds késziilékekkel
nem lehetséges. Es ha az tigyfeleink megjegyzik, hogy a
Dosatron-modellek nem éppen el8nyos drtak, akkor én
mindig azt vlaszolom: olcsébbat vagy jot szeretne?”

Osszegzés

A szerszimgépek energiahatékonysdg-novelése innova-
tiv Stleteket kovetel. Ehhez a hiité-kenSanyag adagola-
séra szolgdlé LDT Dosatron ardnyos adagolé irdnymu-
taté mddon jrul hozzd, mivel ez elektromossdg nélkiil
mukaodik, ezzel egyidejlileg magas adagoldsi pontossggal
és egyszer(i tizemeléssel. A koltségmegtakaritds mellett
azzal, hogy nincs sziikség az elektromos vezetékek instal-
ldlésdra és a hidromotor energia megtakaritas 4ltal, a szer-
szamgépek magas berendezés-rendelkezésre 4lldsa adé-
dik, az adagolé egyszer(i kezelése és rugalmas szervizelése
kovetkeztében. A rovid szdllicdsi idSk és a jo 4r- éreék-
ardny viszonyok az LDT Dosatron ardnyos adagolét si-
keres befekretéssé teszik.

Beszéljiink egy kicsit az LDT Dosiertechnik GmbH-rél.
Az LDT Dosiertechnik GmbH céget 1991-ben alapi-
tottdk Hamburgban, és jelenleg médr 25 éve elkotelezte
magdt Németorszdgban és Eurépdban az adagoldszivaty-
ty( lizletdgban.

A magas szakmai illetékesség, a kiterjedt termék-valasz-
ek, a gyors reakcididdk, és rovid széllitdsi hatdriddk je-
lentik a folyamatosan névekvd tizleti novekedés garanci-
dit. Ennek koszonhetéen a 2016-os jubileumi évben egy
Uj, szerviz-miihellyel, és kibdvitett tdrold kapacitdsokkal
rendelkezd cégépiiletbe kolwozott.

A cégalapitds 6ta az LDT Dosiertechnik GmbH az dram
nélkiili ardnyos adagoldk piacvezetdjévé fejlédott Német-
orszégban.

Jens \oigt diplomds mérndk
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